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衢州金属表面除锈处理方式有哪些

生成日期: 2025-10-27

金属在喷漆中的腐蚀机理：一般来说，金属的腐蚀是多种因素共同作用的结果，其中有一个因素在腐蚀过
程中起着重要的作用。涂层保护层是通过在金属表面喷涂形成的，金属的腐蚀区域位于涂层膜与金属表面的界
面区域，并不断地侵蚀扩展到金属基体的深度。如果在金属表面喷涂涂层能够有效隔离水、氧、电子和杂散离
子的渗透，则可以减缓或避免被喷涂金属的腐蚀。如果隔离效果不好，则涂层维护层对金属的防腐、防腐保护
效果不好。生产实践表明，喷漆保护层的透水性严重影响金属喷漆表层的附着力，而透气性则严重影响金属的
腐蚀性能。涂装金属的腐蚀形式有很多种，但腐蚀的根本原因与化学和电化学作用密切相关。金属表面处理保
证涂膜具有良好的防腐蚀性能、装饰性能及某些特种功能。衢州金属表面除锈处理方式有哪些

金属表面处理喷砂：喷砂是采用压缩空气为动力，以形成高速喷射束将喷料（铜矿砂、石英砂、金刚砂、
铁砂、海南砂）高速喷射到需要处理的工件表面，使工件表面的外表面的外表或形状发生变化，由于磨料对工
件表面的冲击和切削作用，使工件的表面获得一定的清洁度和不同的粗糙度，使工件表面的机械性能得到改善，
因此提高了工件的抗疲劳性，增加了它和涂层之间的附着力，延长了涂膜的耐久性，也有利于涂料的流平和装
饰。喷砂工艺与其它清理工艺（如酸洗，工具清理）相比有以下特点：一、喷砂处理是至彻底、至通用、至迅
速、效率至高的清理方法。二、喷砂处理可以在不同粗糙度之间任意选择，而其它工艺是没办法实现这一点的。
手工打磨可以打出毛面但速度太慢，化学溶剂清理则清理表面过于光滑不利于涂层粘接。衢州金属表面除锈处
理方式有哪些形成的金属表面处理磷化膜结晶致密、均匀，膜层质量好，外观呈灰色，磷化膜表面无挂灰、返
白现象。

金属表面处理离子注入：高电压下将不同离子注入工件表面令其表面改性的过程，称为离子注入，如注硼
等。化学气相沉积，低压（有时也在常压）下，气态物质在工件表面因化学反应而生成固态沉积层的过程，称
为化学气相镀，如气相沉积氧化硅、氮化硅等。其它方法：主要是机械的、化学的、电化学的、物理的方法。
其中的主要方法是：涂装：闲喷涂或刷涂方法，将涂料（有机或无机）涂覆于工件表面而形成涂层的过程，称
为涂装，如喷漆、刷漆等。冲击镀：用机械冲击作用在工件表面形成涂覆层的过程，称为冲击镀，如冲击镀锌
等。

发黑处理：概念：金属表面处理的一种常用手段，原理是使金属表面产生一层氧化膜，以隔绝空气，达到
防锈目的。适用范围：对外观要求不高时可以采用发黑处理，钢制件的表面发黑处理，也被称为发蓝。原理：
化学表面处理，在工件表面形成一层致密的氧化膜，提高工件的耐腐蚀性和耐磨性。不会对内部组织产生影响。
磷化处理：概念：一种化学与电化学反应形成磷酸盐化学转化膜的过程，工件（钢，铝，锌）浸入以酸式磷酸
盐为主的磷化液，在表面沉积形成一层不溶于水的结晶型磷酸盐转化膜的过程。目的：1、用于涂漆前打底，提
高漆膜层的附着力与防腐蚀能力2、在金属冷加工工艺中起到减摩润滑的作用。等离子金属表面处理器由等离子
发生器，气体输送管路及等离子喷头等部分组成。

热镀锌镀层的厚度决定了镀件的防腐蚀性能。详细讨论请参见附件中由美国热镀锌协会提供的相关数据。
用户可以选择高于或低于标准的锌镀层厚度。对于表面光滑的3mm以下薄钢板，工业生产中得到较厚的镀层是
困难的，另外，与钢材厚度不相称的锌镀层厚度会影响镀层与基材的结合力以及镀层外观质量。过厚的镀层会
造成镀层外观粗糙，易剥落，镀件经不起搬运和安装过程中的碰撞。钢材中如果存在较多的活性元素硅和磷，
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工业生产中得到较薄的镀层也十分困难，这是由于钢中的硅含量影响锌铁间的合金层生长方式，会使ζ相锌铁合
金层迅速生长并将ζ相推向镀层表面，致使镀层表面粗糙无光，形成附着力差的灰暗镀层。很强耐腐蚀性：漆膜
厚度为4-8um,但其防锈效果是传统电镀锌、热镀锌或油漆涂层的7-10倍以上。衢州金属表面除锈处理方式有哪
些

金属表面处理使用酸洗钝化以及其机械抛光等一系列的处理方式逐渐的进行普及。衢州金属表面除锈处理
方式有哪些

金属的表面处理方法：1、抛光。利用柔性抛光工具和磨料颗粒或其他抛光介质对工件表面进行的修饰加工。针
对不同的抛光过程：粗抛(基础抛光过程)，中抛(精加工过程)和精抛(上光过程)，选用合适的抛光轮可以达到
至佳抛光效果，同时提高抛光效率。工艺流程：技术特点：提高工件的尺寸精度或几何形状精度，得到光滑表
面或镜面光泽，同时也可消除光泽。2、蚀刻。通常所指蚀刻也称光化学蚀刻，指通过曝光制版、显影后，将要
蚀刻区域的保护膜去除，在蚀刻时接触化学溶液，达到溶解腐蚀的作用，形成凹凸或者镂空成型的效果。工艺
流程：曝光法：工程根据图形开出备料尺寸-材料准备-材料清洗-烘干→贴膜或涂布→烘干→曝光→显影→烘
干-蚀刻→脱膜→OK。网印法：开料→清洗板材(不锈钢其它金属材料)→丝网印→蚀刻→脱膜→OK。优点：1、
可进行金属表面细微加工；2、赋予金属表面特殊的效果。衢州金属表面除锈处理方式有哪些

宁波甬冀兴彩虹金属制品有限公司主营品牌有甬冀兴彩虹喷涂，发展规模团队不断壮大，该公司服务型的
公司。彩虹喷涂是一家有限责任公司企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守信誉，持续发
展”的质量方针。公司业务涵盖喷涂，涂装，喷塑，金属表面处理工艺，价格合理，品质有保证，深受广大客
户的欢迎。彩虹喷涂顺应时代发展和市场需求，通过**技术，力图保证高规格高质量的喷涂，涂装，喷塑，金
属表面处理工艺。


