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郑州官方力控打磨控制系统

生成日期: 2025-10-27

    常规钣金箱体焊缝打磨项目简单描述：1.钣金箱体焊接成型后，必须将焊缝磨平。2.箱体焊接后变形，
尺寸差异大，且工件装夹精度差。3.一般箱体为多面体，需要多角度打磨。大儒科技智能柔性打磨力控制系统
解决方案大儒科技的的力控系统是用于力控打磨，机器人只需要按照示教轨迹做运动，柔性力由力控系统自行
完成，用户输入所需要的力值，即可轻松实现智能力控打磨。大儒科技的智能柔性打磨力控系统
（ForceControlSystemofintelligentflexiblesaning，简称DFC）,前端可搭载多种工具，如气磨机、角磨机、
直磨机、砂带机、拉丝机、旋转锉等，适用于不同的应用场景。更多案例访问官网：车窗框焊缝打磨、新能源
电池框打磨、新能源电池电极打磨、新能源电池护板打磨等。安装打磨力控系统的柔性打磨机器人优势明显，
目前已经用于高铁闸机等焊缝打磨抛光。郑州官方力控打磨控制系统

    打磨机箱体腻子打磨，又可称为“原子灰打磨。现今因为进入打磨这个行业中的人越来越少，供需的
不平衡，造成工人师傅价钱上涨快，而且还找不到师傅。而木工因为大量的机械化施工，使生产力得到很大的
提高。打磨这快迫切需要智能柔性设备来解决难题。施工工艺对比：传统施工方式――手工打磨工作效率10-15
平方/小时平均100-120平方/天35-45平方/小时，表面质量作业面光滑、平整，人力成本要花费大量的人工、物
力，空气中飞舞的灰尘污染环境，影响人体身心健康；对比柔性力控打磨的施工工艺――柔性力控打磨，代
替3-4个工人，打磨作业面光滑、细腻、平整，大批量生产也效果一致，配合使用不同粒度砂纸，达到腻子表面
效果，缩短工期、简化管理，环境上健康、环保，现场施工环境非常干净清洁。郑州官方力控打磨控制系统打
磨力控系统可降低再打磨抛光过程中的高频率振动对打磨工具和机器人生产中的共震损伤。
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    而且传统的工件清理技术使用位置支配法则，因需尽量准确地确定机器人运转路径，编程工作繁复而
耗时。传统技术尽管在学说上可获得恒定的研磨抛光质量，然而实情并不尽如人意，加工后的工件往往前后品
质不一，公差各不相同，难以得到安定的工艺效用。关于繁杂结构的铸件、毛刺散布分散的铸件也能对应。而
且机器人具可编程性，新的产品导入只需要改换工装治具，次序切换就能完成。这使装置具更高的柔性化，更
适当目前企业的需要。同机遇器人去毛刺的方案能增加工友休息强度或间接省去工友，无效确保加工质量分歧
性，进步全体消费效率，改善工厂任务环境。这些劣势都是很明显的，纵使装置投入本钱略高，也越来越多被
企业背负。随着机械人力控技术的发展，浮动部门和打磨工具的使用，如同人手滑过铸件毛刺般开展柔性除去
毛刺，能有效性避免导致打磨工具和铸件的损坏，吸收铸件及定位等各方面的误差。力控系统由二种先进的基
本机能构成。一种是压力控制机能，当机器人展开工件打磨抛光时，该机能可维持打磨工具对铸件的压力自始
至终不变：另一种是变速控制功用，当机器人对工件的表面或分型线展开去毛刺、去飞边操作时，该机能可持
续操纵其操作速度。

在现有技术中，金属表面的打磨处理目前大部分还依赖于人工，专机打磨和机器人打磨的表面粗糙度不稳定导
致良率不高且对后续的表面处理带来很大的影响。

目前市面上打磨机器人还存在一些未能解决的问题：a、局限于手臂垂直平面的打磨，手臂角度不可变化，否则
会受到角度产生的分力影响；b、打磨机快速触碰到产品时，由于机器人执行动作的响应速度比系统运算速度慢，
会产生超出力控要求的很大的一个力，大幅度影响产品的品质，因此只能慢速的靠近，从而影响生产效率；c、
当打磨机刚触碰到产品或在打磨过程中碰到一个超出控制力范围的力值时，打磨机会有跳动现象，会造成产品
表面粗糙度不一致，从而影响产品的品质稳定。

在机器人手臂末端安装力控系统和打磨机，力控系统瞬间接触产品及运行过程中采用柔性浮动的控制方式，受
力瞬间即可迅速反应作出调整，确保力的控制精度，实现智能柔性的力控打磨。
大儒科技的打磨力控系统可以帮助汽车装饰件打磨实现柔性打磨抛光。
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    在工业制造领域，有很多零件需要在焊接、铸造、成型或加工后进行后处理，包括打磨，抛光及打磨。
例如汽车行业的发动机缸体、缸盖、变速箱壳体、汽车轮毂；一般行业的卫浴五金；航空与能源行业的发动机
叶片，涡轮叶片；3C行业的笔记本电脑、平板电脑、手机等。目前国内大部分工件打磨加工作业大多采用手工，
或者使用手持气动，电动工具进打磨，研磨，锉等方式进行打磨加工，容易导致产品不良率上升，效率低下，
加工后的产品表面粗糙不均匀等问题。传统的人工打磨已经满足不了现代化工业生产的需要，传统的人工打磨
噪音大，速度慢，打磨的同时会产生很大的粉尘，对人的健康造成很大危害。近年来越来越多的厂家开始使用
机器人安装电动或气动工具进行自动化打磨。机器人打磨的方案普通有两种形式，一是机器人装载打磨机，工
件固定，二是机器人抓取工件，打磨机固定，两种方式都是目前比拟主流的方案。与手持打磨比较，机器人打
磨能有效提高生产效率，降低成本，提高产品良率，但是由于机械臂刚性，定位误差等其他因素，采用机器人
夹持电动，气动产品打磨针对不规则毛刺处理时容易出现断刀或者对工件造成损坏等情况发生。而且传统的铸
件清理技术采用位置控制原理。玻璃钢制品用大儒科技的智能柔性打磨力控系统。郑州官方力控打磨控制系统

大儒科技的打磨力控系统目前已经普遍用于新材料新能源的打磨抛光。郑州官方力控打磨控制系统

    打磨，是表面改性技术的一种，一般指借助粗糙物体来通过摩擦改变材料表面物理性能的一种加工方
法，主要目的是为了获取特定表面粗糙度，家具的加工经常需要使用打磨装置进行打磨。但是家具领域的打磨，
都是人工手持力控打磨系统进行，打磨工作区扬尘较大，环境条件往往比较恶劣，对人体危害相当大，因此人
工成本高昂，人工打磨效率也很有限，降低了整体实用性。力控打磨系统通过安装板连接在工业机器人末端，
由机器人规划打磨路径，通过力控打磨系统运动机构控制气动旋转头与家具表面的接触力，实现恒力接触打磨；
智能力控打磨系统，通过智能力控打磨系统可以瞬时控制调整打磨力，与工业机器人的配合，按照规划路径可
实现工件的打磨，从而实现了机器人代替人工进行家具的打磨，降低了人力消耗，增加了整体的实用性降低了
人力打磨对员工造成的伤害，增加了整体的环保性。郑州官方力控打磨控制系统

大儒科技（苏州）有限公司位于方泾路2号，交通便利，环境优美，是一家服务型企业。公司致力于为客户
提供安全、质量有保证的良好产品及服务，是一家私营有限责任公司企业。公司业务涵盖力控系统，模块化打
磨工站，自动化打磨系统，柔性打磨机器人，价格合理，品质有保证，深受广大客户的欢迎。大儒科技将以真
诚的服务、创新的理念、***的产品，为彼此赢得全新的未来！


